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(54) PROCEDE DE FIXATION D'UN REVETEMENT SUR UNE TOLE OU UN SUPPORT PLASTIQUE ET 
ASSEMBLAGE OBTENU. 

(57) H s'agit de fixer un revetement (3) sur une tole (5) ou 
un support en matiere plastique rigjde, dans un vehicule 
automobile- Pour cela, on fixe a la tole, ou au support, une 
serie de pions (11) de rnaniere qu'ils se dressent la en 
saillie, en presentant, a une extremite libre, une tete elargie 
(13) et on place le revetement en regard de la tole ou du 
support en I'engageant localement autour des pions (11), 
par dessus leur tete, jusqu'a obtenir le blocage du revete- 
ment par effet de retenue obtenu par I'intermediaire de la 
tete des pions. 

Application privilegiee au domaine automobile. 
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Le domaine de Tinvention est celui de l'assemblage, dans un 
vehicule automobile, entre une tdle ou un support en mattere plastique 
rigide et un revetement devant etre fixe sur cette tole ou ce support 
Dans ce domaine, il existe de nombreux types de fixation. 

5 En particulier, si le revetement est une mattere insonorisante 

(mousse, par exemple), un £cran (phonique, thermique) ou un tapis, il est 
typique de prevoir une succession de tiges filetees se dressant sur une 
surface de la tole ou du support en mattere plastique (tel qu'un tablier), de 
manager des d£coupes dans le revetement pour les disposer autour des tiges 

10 filetees et dengager elastiquement n k force", entre le bord de chaque 

decoupe et la tige filetee concern£e, un bouchon "taraude" (pour son retrait) 
de blocage du revetement face a la tdle ou au support, le bouchon (ou 
Element d'encliquetage) se tenninant par une tete k surface interieure plate 
formant un epaulement d'appui pour la retenue du revetement 

15 Par rapport k cet exemple de fixation typique, le but de Tinvention 

est de proposer une alternative qui : 

- supprime les bouchons "taraud£s" (ou elements d'encliquetage), 

- r£duise le diametre des decoupes k effectuer dans le revetement 
pour sa fixation, 

20 - reduise le temps de montage du revetement sur la tole (ou le 

support plastique) et permette l'automatisation de ce montage, 

- permette encore le demontage eventuel du revetement, en 
r£duisant ce temps de demontage et en facilitant le recyclage des elements, 

- et qui ameliore si possible les performances d'isolation, en 

25 particulier acousbques du revetement, si la(une) fonction de ce revetement 
est d'isoler. 

La solution proposee consiste tout d'abord en un procede de 
fixation du revetement sur la tdle ou le support concerne, dans un v£hicule 
automobile, qui se caracterise en ce que : 
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- on fixe a la tole ou au support une serie cie pions de maniere que 
ces derniers se dressent la en saillie, en presentant une tete elargie, a une 
extremite libre, 

- puis on place le revetement concern^ en regard de la tole ou du 
5 support en 1'engageant localement etroitement autour des pions, par-dessus 

leur tete, jusqu'a obtenir le blocage de ce revetement, par effet de retenue 

obtenu par l'interm£diaire de la tete desdits pions. 

Pour ameliorer encore les performances de la fixation, eu egard au 

but fixe, l'etape d'engagement local du revetement autour des pions 
10 consistera de preference a forcer, par dessus la tete des pions, le revetement 

au moins partiellement non decoupe, avantageusement en comprimant dans 

cette zone le revetement (qui bien entendu, dans ce cas, sera compressible au 

moins localement). 

En ce qui concerne la fixation des pions a la tole ou au support, on 
15 conseille d'utiliser Tune des alternatives suivantes : 

- le soudage de pions metalliques a une tole (metallique), 

- le rivetage des pions a la tole ou au support plastique, 

- l'engagement elastique a force de pions en matiere plastique a 
travers une serie d'orifices formes a travers la tole ou le support et presentant 

20 une collerette saillante du cote de la tole, ou du support, situe a l'oppose des 
pions, 

- l'integration, de moulage, des pions au support plastique. 
Outre un procede de fixation, Tinvention concerne I'assemblage 

realise comprenant : 
25 - la tole ou le support concerne, 

- la serie de pions avec leur tete elargie, 

- et le revetement, alors applique face a la tole ou au support et 
engage localement autour des pions, de maniere a etre retenu par leur tete 
elargie qui ressort du revetement, a 1'endroit d'un creux de ce dernier. 
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Si, comme pr£vu dans une application privil£giee, le revetement 
est aii moins en partie constitue d'une matiere compressible, sa retenue par 
la tete £largie des pidns s'effectuera sous contrainte, avec compression locale 
du revetement. En outre, le revetement pr£sentera avantageusement sur une 
5 partie au moins de son 6paisseur une predecoupe a Tendroit de sa fixation 
aux pions, cette predecoupe existant avant la mise en place du revetement 
autour des pions. 

Une description plus detaillee de l'invention est fournie ci-apres 
en reference aux dessins d'accompagnement, dans lesquels : 
10 - la figure 1 est une vue locale en perspective avec arrachement 

partiel d'un premier mode de fixation conforme k l'invention, 

- la figure 2 est une illustration en coupe du mode de fixation de 

la figure 1, 

- les figures 3 et 4 presentent successivement deux alternatives de 
15 fixation, suivant une vue en coupe, 

- et la figure 5 est une vue (completee) selon la fleche V de la 
figure 3, montrant une variante de realisation du bourrelet de rivetage. 

Sur la figure 1 tout d'abord, est illustre un assemblage 1 entre un 
revetement repere 3, dans son ensemble, et une tole 5 pouvant par exemple 
20 consister en un tablier de separation entre Thabitacle et le compartiment 
moteur d'un vehicule automobile. 

Le revetement 3 peutetre monocouche ou multicouche et mono 
ou multimateriaux. La principale exigence est qu'il doit etre fixe au support 
5, de preference de maniere retirable (au moins une fois, de preference pour 
25 un recyclage). 

Le revetement 3 est en matiere(s) plastique(s) souple(s^et est 
destine a constituer un revetement isolant, un ecran (phonique ou 
thermique), un tapis ou une moquette de revetement interieur du vehicule, 
tel qu'un tapis de sol ou un "tapis" mural (habillage de certains montants 
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interieurs du vehicule) ou encore un revetement inttrieur de toit (doublure), 
le revetement ayant alors une destination de pi£ce d'aspect. 

Le revetement 3 peut comprendre une couche de mousse ou etre 
lui-meme entierement en matiere mouss£e. 

5 A titre d'exemple plus precis, le revetement 3 de la figure 1 

comprend une couche insonorisante 7 poreuse qui peut etre un feutre ou une 
mousse, tel qu'un feutre de polyester ou un feutre phenolique, ou encore une 
mousse de polyurethanne. La couche 7 est doublee exterieurement, a 
I'oppose de la tole 5, d'une feuille de septum 9 constitute d'un materiau 

10 thermoplastique pouvant incorporer des charges et qui est plus dense que la 
couche poreuse 7. II peut en particulier s'agir d'une resine plastique 
contenant un taux important de charges inorganiques a poids moleculaire 
eleve, ou encore un melange de polyolefine ou des polymeres EPTM, voire 
une "masse lourde" comme decrit dans FR-A-2 733 933. 

15 Le revetement 3 est maintenu contre la plaque de tole 5 par une 

serie de pions reperes chacun 11 qui traversent le revetement 3 depuis la tole 
a laquelle ils sont rigidement fixes, de telle maniere que leur teteelargie 13 
ressorte du revetement, en retenant ainsi le revetement, d'endroits en 
endroits. 

20 Sur la figure 2, on voit que la tete 13 forme une boule 

sensiblement spherique (ou du moins arrondie) de diametre plus important 
que la tige 15 qui relie le pion a la tole 5. Dans cet exemple, chaque pion 11 
est metallique (acier en particulier) et est soude a la tole 5 de maniere a se 
dresser sensiblement perpendiculairement a Tune des surfaces (reperee 5a) 

25 de la tole. II pourrait toutefois aussi s'agir d'un pion plastique forme d'une 
seule piece, par moulage, avec le support 5 qui serait alors egalement en 
plastique (polypropylene, par exemple). Compte tenu de l'effet de blocage 
assure par la tete elargie 13 et du maintien etroit souhaite du revetement 3 
contre le support 5, la longueur I de la tige 11 sera de preference choisie 

30 inferieure a I'£paisseur nominale (hors contrainte) du revetement 3. 
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Ainsi, si le revetement 3 est compressible, ou plus generalement 
deformable en epaisseur, son engagement autour de chacune des tiges 15, 
par-dessus la tete 13, provoquera la formation d'un creux 17 autour de 
chaque tete de pion, le creux demeurant apres engagement comme illustre 
5 sur la figure 2, qui montre 1'assemblage dans son £tat definitif. 

En fonction de la nature du revetement 3 et de la dimension 
transversale des pions 11, tout ou partie du revetement 3 pourra etre 
pr£fendu aux endroits ou le revetement est a engager autour des pions. Cette 
operation de preparation pourra etre realisee avec ou sans enlevement de 

10 matiere. De preference, il s'agira d'une decoupe consistant en une fente ou en 
une croix, sans enlevement de matiere, et ce sur toute I'epaisseur du 
revetement. En pratique, la longueur totale des pions (tete comprise) sera 
avantageusement comprise entre 5 et 20 mm pour une dimension en section 
comprise entre 2 et 6 mm pour la tige et entre 5 a 12 mm pour la tete. 

15 Concernant la tete, d'autres formes que sensiblement spherique 

peuvent etre envisagees, comme illustre sur les figures 3 et 4 (respectivement 
forme bombee resultant d'une operation de rivetage et tronc de cone). 

Sur la figure 3, la fixation du pion represents (repere 11a) 
s'effectue par rivetage. Comme dans l'exemple de la figure 2, ce pion 11a est 

20 de preference metallique. 

Le support 5 est toujours une tole, mais il pourrait s'agit d'un 
support en matiere plastique rigide (polypropylene haute densite, ou 
therrrioplastique charge par des fibres de verre ou de carbone, par exemple). 
Pour ia fixation du pion 11a, un orifice 16 de diametre adapte a ete 

25 initialement menage a travers la tole 5, a I'endroit prevu de reception de 
chaque pion. 

Pour 1'efficacite de la fixation, rextr£mit£ de la tige du pion a 
riveter peut presenter une decoupe en "T", au lieu d'une decoupe en croix. 
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La figure 3 montre d'ailleurs en 18 les l£vres de la tige du pion, 
rabattues sur la bordure exterieure de I'orifice 16, une fois l'op^ration de 
rivetage termin£e. 

On notera que sur cette figure 3, la fixation et l'aspect du 
5 revetement 3 sont identiques k la representation de la figure iL 

Sur la figure 4, le pion, alors rep6r6 lib, comprend une t&te 
61argie tronconique 13b prolong^ en direction du support de fixation rep£r6 
25, par une tige 11c qui, k partir de la plaque 25, pr£sente un prolongement 
lid de diam^tre nkluit termini par des pattes £lastiques laterales 19 
10 deformables radialement par rapport k l'axe principal 21 du pion. 

On notera §galement que le support 25 pr&ente, en face du pion, 
un orifice 27 defini par une collerette saillante 29 dans laquelle le 
prolongement de tige lid est monte 6troitement 

La collerette 29 s'6tend dans une direction oppos^e au revdtement 
15 3 et k la tete 13b du pion et les pattes 19 viennent prendre appui contre la 
bordure exterieure de cette collerette, lorsque le pion est d6finitivement fix6 
dans son orifice, apr£s y avoir ete engage £lastiquement k force par 
"encliquetage" de ses pattes. 

Concernant le maintien du revetement 3 plaque en appui contre le 
20 support 25, on notera qu'il se pr^sente de la m£me manure que ce qui a d€jk 
6te presente en relation avec les figures 2 et 3. 

Concernant le support 25, il peut s'agir d'une plaque en mattere 
plastique rigide, ou d'une tole. 

Le pion lib peut etre un pion en mattere thermoplastique. 
25 Quel que soit le mode retenu de fixation du pion sur son support, 

il suffit, conform£ment k l'invention, une fois ces pions dresses sur le support 
metallique ou plastique concern^, de venir engager localement le revetement 
autour de la serie des pions pour assurer un maintien serre du revetement 
contre son support, jusqu'a ce que Ton decide de Ten retirer, par 
30 arrachement, en particulier a fin de recyclage du revetement 
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Pour son engagement, le revetement pourra etre place a force. 
Mais son dechirement non controls peut etre dommageable, m§me s'il s'agit 
d'un revetement d6chirable ou perforable & la main. On pr£ferera done y 
realiser une d^coupe. Un gain de temps (sans nuire a I'efficacite du maintien) 
5 pourra toutefois etre trouve, pour le cas de la figure 1, dans une decoupe, 
sans enlevement de mati&re, de la couche exterieure 9 et d'une portion 
seulement de la couche de mousse 7 (partie de Tepaisseur la plus proche de 
la couche 9, par exemple moitie de Tepaisseur reperee 33 sur la figure 1). 

A noter encore que la vue de la figure 5 montre que le rivetage du 
10 pion 11a peut etre £tanche (a l'eau en particulier) par creation d'une corolle 
perimetrique continue 18a a la place des levres 18. 
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REVINDICATIONS 

1. Procede de fixation d'un revetement (3) sur une tdle (5) ou un 
support (25) en matfere plastique rigide, dans un vehicule automobile, 
caracterise en ce que : 

5 - on fixe k la t61e ou au support une serie de pions (11, 11a, lib) 

de mantere qu'ils se dressent \k en saillie, en presentant, k une extremite 

libre, une tete elargie (13, 13b), 

• et on place le revetement en regard de la tole ou du support 

en l'engageant localement autour des pions (11, 11a, lib), par dessus leur 
10 tete, jusqu'a obtenir le blocage du revetement par effet de retenue obtenu par 

l'intermediaire de la tete des pions. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que retape 
d'engagement local du revetement (3) autour des pions consiste k forcer le 
revetement au moins partiellement non decoupe, par-dessus la tete des 

15 pions. 

3. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que 1'etape 
de fixation comprend Tune des Stapes suivantes : 

- le soudage d'une serie de pions metalliques (11) k une tole (5), 

- la realisation, de moulage, d'un support plastique (5) 
20 presentant une serie de pions (11) 

- le rivetage d'une serie de pions (11a) k une tdle ou un support 

plastique, 

- I'engagement elastique a force d'une serie de pions (lib) en 
matiere plastique k travers une serie d'orifices (27) presentant une collerette 

25 (29) saillante du cote de la tole ou du support plastique situe k 1'oppose du 
revetement (3) k fixer. 

4. Assemblage, dans un vehicule automobile, comprenant : 

- une tdle ou un support en matiere plastique (5, 25), 

- une serie de pions (11, 11a, lib) se dressant en saillie sur la 
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tdle ou le support auquel ils sont li£s, lesdits pions pr6sentant une tete 
Margie (13, 13b), a une extr£mit£ libre, 

- et un revetement (3), appliqu£ face & la tdle ou au support et 
engage localement autour des pions de manidre & 6tre retenu par leur tete 
5 £largie qui ressort du revetement, a l endroit de creux (17). 

5. Assemblage selon la revendication 4, caract£ris£ en ce que le 
revetement pr£sente une pr£d£coupe (33), avant son engagement sur une 
partie au moins de son epaisseur, a 1'endroit de sa fixation aux pions. 

6. Assemblage selon la revendication 4 ou la revendication 5, 
10 caract£ris£ en ce que le revetement est compressible et perforable et est 

retenu dans un 6tat comprint, autour des pions. 
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FIG.1 
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FIG.2 




